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1- PRESENTACION

El Sistema de Control de Produccién registra en forma automatica la produccion de lotes, sus movimientos entre
almacenes, control de calidad y embarque; con esta informacion se puede conocer y controlar a detalle,
inmediatamente, la operacion completa de la fabrica.

Se imprime una etiqueta con el numero que identifica a cada lote individual, asi como los datos de Linea, Turno
y cantidad; cuando éste lote de produccion se traslada a las diferentes etapas de su proceso: otras Lineas,
Almacenes, Control de calidad o Embarque, se registra su Numero de Lote. Con esta informacion se alimenta
autométicamente una Base de Datos, que permite obtener la informacion inmediata y actualizada de la operacion
de la fabrica.

Para registrar los movimientos en la fabrica pueden usarse tres métodos:
- Lector de codigo de barras con una Palm

- Palm para escribir el nimero de cada etiqueta
- Formato impreso para anotar los datos, que se captura en la computadora.

Sstema computarizado para
Control de Produccion

INFORMACION PARA
S
L COMO 2 Procuctiviced
¢, CUANDO ?
; ?
¢ DONDE? AHORRODE
Trabajo
Problerres

Gastos y Salarios

Las ventajas centrales de un sistema automatico sobre los procedimientos manuales habituales son:

A — Control de pérdidas

Se mantiene un control detallado, inmediato y automético sobre la produccion, lo que permite un alto
grado de seguridad en el manejo de los bienes, porque puede verificarse rdpidamente donde y cuando ha
estado cada Lote.

B - Ahorro de salarios

Se tiene un control detallado y automatico sobre el trabajo de las areas de produccion, control de calidad,
almacenes y embarques, y puede saberse inmediatamente: quien ha hecho que, donde y cuando. De
ahi se deriva una supervision de los ritmos de trabajo, beneficios por productividad, etc.
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C — Captura automatica

Ahorro significativo de trabajo y errores en la captura de datos de produccion, que usualmente se hace
transcribiendo reportes escritos por los Operadores, y organizando la informacion para controlar las
operaciones fabriles.

D - Capacidad de tomar decisiones inmediatas y acertadas, porque la informacion esta disponible y
actualizada siempre, a nivel de computadora. En un sistema manual, la informaciéon existe en los
Reportes escritos, pero hay que procesarla para que sea Util en la supervisién y la toma de decisiones.
En un sistema computarizado, desde el momento en que se registra la informacién puede procesarse, y
obtener los resultados.

Estos beneficios del sistema computarizado son para:

Directivos:

Informacion es poder. Tienen la informacion confiable sobre las operaciones esenciales de la fébrica,
gue sirve para diagnosticar los problemas y sus soluciones, a la vez que permite tener en Excel la
informacion necesaria para la planeacién de actividades y financiera

Supervisores:
Supervisar la fbrica con datos confiables, menos trabajo, y mas oportunidad.

Trabajadores:
En una fébrica bien organizada, usualmente hay menos problemas, mejor salario y mas oportunidades
para los que trabajan

REQUISITOS DE HARDWARE

El Sistema puede operar en Computadoras PC compatibles con sistema Operativo Windows de 32 bits: Win95,
Win98, WIinNT, Win 2000, WinMe, WIinXP y superiores, con memoria RAM minima de 8 Mb y monitor VGA
800x600 6 superior y puerto Serie. Ocupa en su disco Duro 7.5 Mb., mas el espacio que ocupe la Base de Datos.
Si usa Lector de Cédigo de Barras, Tarjeta Inteligente y PDA tipo Palm, se debera contar la conexién requerida
para ellos.

El Sistema registra la informacion en una Base de Datos, con maquina Jet 3.5 compatible con Access de
Microsoft.
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V.11 - LOTES POR LINEA

Contabilidad

/
| insumos |

V — FUNCIONES DEL SISTEMA

V.1 - PRODUCCION

El resultado mas importante de una fabrica es su produccion, y las
siguientes funciones tienen como objetivo reportar en forma
detallada y estadistica la produccién, dentro del periodo de fechas
elegido, escribiendo la fecha inicial y final de dicho periodo,
cambiando la fecha del dia en que aparece como default.

A continuacion presenta en forma tabular el reporte de la
produccion en ese periodo de fechas, que puede ser impreso,
usando la tecla [Imprime]. Adicionalmente, tiene la facilidad de
organizar la informaciébn en otras formas, usando la tecla
[Ordena] y para hacer una revision selectiva: escogiendo una
Linea, Turno, Producto, Fecha, o cualquier otro dato, use la tecla
[Seleccion]

Presenta la informacion recabada por el PLC sobre la produccion de cada linea, lo que permite una revision
directa de la actividad productiva en la fabrica, con los datos de linea, turno, fecha y hora en que fue producido

cada lote.

| Bl perindo consilerado INCIa el [F5usr200z VEErminaan [ 4s.2002 | 1.,_-.1,1 I

Es necesario establecer un periodo de fechas
indicado en inicio la informacion detallada de los

lotes producidos, con el propésito de poder obtener de ésta, la informacién especifica requerida, usando las
funciones de seleccion y ordenacién, que permiten escoger aquellos lotes de produccion deseados y organizar su
informacion de forma adecuada.

Lotes detallados por Lineas del 26-Mar-200 al 26-Mar-2002

Linea | Turno

Fecha Prod [Hora Prod |

Producto

|3 14 |t 8-har-z A |Coca Cola [L=RaRsF.
14 r 17-Mar-2002 | 8:39 Coca Cola Light 6.5 oz
14 [ 16-har-2002|10:13 Coca Cola 120z
14 il 15-Mar-200213:04 Coca Cola Efoz
14 il 15k ar-2002| 8:11 Coca Cola 12 0z
14 il 150 ar-2002| 3:48 Coca Cola 120z
14 il 14-Mar-2002]10:39 Coca Cola Boz
14 b 14-bar-2002|10:45 Coca Cola Light 12 0z

Orginal . DOrdena .ﬁelec'ciona. Imprime . lel'minal

[Termina]

Termina la revision de datos y regresa al Menu

[Selecciona]

Le permite escoger aquellos registros que cumplan
ciertas condiciones.

[Ordenar]

Para que pueda dar la secuencia deseada a los
Registros.
ordenacion,

para que se presenten todos los
Registros ordenados segun el contenido que tenga
ese Dato.

La idea es que elija un Dato de
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[Imprimir] Imprime los datos del registro vigente, cada vez
que activa esta Tecla; con un formato Tabular
similar al presentado en pantalla, incluyendo todos
las Filas de la Tabla, sean visibles 6 no. Se
imprimir4 la hoja con un cabezal que indica el
Titulo de la Tabla, Fecha y Numero de Hoja en su
Impresora, que debera estar prendida y con papel
disponible

[Original] Restaura los Registros originales, alterados por
Seleccion y Ordenacion

V.12 - LOTES POR PRODUCTO
Presenta la misma informacion que el reporte anterior, estableciendo un periodo de fechas.

|[-Ipnr'lnh consideradn iniciaen [(ilye o0 termingen [0 | Termina I |

Coca Cola

ETEE B T6-M o202 14 B |M

Coca Cola B oz 18-Mar-2002) 5:33 AlE:
Coca Cola 6.5 0z 18-Mar-2002) 2:55 HEd
Coca Cola 6.5 oz 17-+ar-2002| 15:06 14
Coca Cola B.5 oz 17-kar-2002| 16:49 2B

Coca Cola £.5 oz TE-har-2002|11:33 1C
|Coca Cola 6.5 oz 15-+ar-2002)13:04 14

b

M

V

V

M

b

Coca Cola E.5 oz B34 Y]
|D1i:iﬂd. !lr'hrui 8 _tmpeme [0 Zewwina

V.13 - DIARIA POR LINEA

Para conocer la produccion diaria por lineas y | defina ia Fecha fdinmes aied  [resa ooz e |

turnos, inicialmente se pide la fecha deseada,
para presentar posteriormente la informacion de los lotes producidos en el dia elegido, organizada por lineas y
turnos.

Produccidn diaria por Linea y Turnog 14-Mar-2002

Producto Presentacion H?z' '95!"5'
Coca Cola Hoz 145, 145,
Coca Cola Light 120z a5, a5,
Coca Cola Light BE5oz B0, B0
Coca Cola 120z E0. 0.
Coca Cola E5oz 52 52
Coca Cola foz E0.
Cocza Cola Light 120z 121, 54
Coca Cola Light Efoz 154 154
Coca Cola Light 1202 153, 153,
Coca Cola 120z B2, EZ2.
Bl tmpiine [ Tenmina

Este informacion puede graficarse, usando la tecla [Grafica]
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V.14 - DIARIA POR PRODUCTO
Este reporte tabular presenta la produccion diaria, pero organizada por productos, y para ello es necesario definir
una fecha en especifico.
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La grafica, puede imprimirse en blanco y negro o a color

y

puede obtenerse en 8 estilos diferentes: 4

bidimensionales y 4 tridimensionales, todo esto para el

archivo historico de produccion vy

los Reportes

mensuales acostumbrados.

Como puede imprimirse, facilita el archivo histérico de produccion.

[ wefina 1a Feetia ilasme s-ado)

1842002

PROOTACHIN- DIARIA POR PRODOSTOS ¥ LINEAS 14-MAR- 3003

| R

Lirma -

=0

Linea-

447

L b -

152

. 141

Lirma-

L g -

i}

L ks Tortal

Lowas 14

Lt LB

Lbpwas 12

Limas J4

L s 20

| Tewina |

Produccién diaria por Productos y Lineas 14-Mar-2002 a
Presentacion © Total AL 1B AC|
AR SR 290 447 153
12 0z 122 0.
E.5 oz 52 52
8oz 27VE. 145, G0
12 0z 3584, g5, 121. 153
E.hoz 343 EO. 154.
e e

El reporte tabular puede graficarse, usando la tecla [gréafica],
para una explicacion detallada de esta funcién

Dpciones parala Grafica

‘ (e ||

Tiwia | [ dwpine || Finabiza |

V.15 - MENSUAL POR LINEA

|| El periodo considerado inicia en |2B'M§3.'.'2002. ytermina en I28-_M§_r-2002 ._'E?"iﬁn'a. I |

Cuando se requiera tener las cifras totales
mensuales de la produccion en cada una de

las lineas, esta funcién reporta Ia produccmn total de cada linea de produccion, para cada producto y

Produccitn Mensual por Linea y Tumos del 01-Mar-2002 al 26-Mar-2002_
Linea F’mdu@to Fieserilaclon Ann—Mﬂs. 7194 5’25% 1525
14 Coca Cola Light E.foz 2002-03 300. 20k 94
1B Coca Cola 1202 200203 285, 237 148,
1B CocaCola ESoz 200203 314, 34
1B Coca Cola Hoz 2002-03 51E. 402 114,
1B Coca Cola Light 120z 200203 180, 123 E7.
1B Coca Cola Light 6.5 0z 2002-03 223, 223,
1C Coca Caola 120z 2002-03 325. 153, 172

I radiea l Imipa i ' Lermina

|
vl

presentacion, realizada en el periodo de fechas
definidas, que usualmente comprende varios meses.

Si el periodo del reporte abarca menos de un mes, se
consideran solo los lotes registrados en el periodo
fijado, aunque no sea un mes completo.
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La estadistica puede graficarse, usando la tecla [Grafica]

PREODICTTOH MENSDAL POR LTHER ¥ TITRHOS DEL 00-RIAR- X2 AL 3-AAR- X1

& am
L] 10
1] I £ 1]
M —1—1 300
s TS * I LT La gréfica, puede
ol Bl | B BBl E| k| El Bl B B It obtenerse en 8
EELEELE]E|RE| BB E|E W =" tridimensionales,
£z 33833133
Ed 5252534713
& 3 : i ; : E B
Lime-Prodkcic-Prsarhc o dic-Ba
pasa g Gealica
e |[ T || e || Beia |

V.16 - MENSUAL POR PRODUCTO

imprimirse en blanco y negro o a color y puede
estilos diferentes: 4 bidimensionales y 4
todo esto para el archivo historico de

produccioén y los Reportes mensuales acostumbrados.

La estadistica mensual de produccion se inicia pidiendo el periodo de tiempo que desea incluir en el reporte; que
puede ser cualquiera, aunque el reporte no presentara la fecha completa, sino solo el mes y afio.

| Fiperiodn consdacatin inicla en [T71, 000 | MISIING B [ 1y 200 e |

La tabla exhibe los totales mensuales producidos de cada producto y presentacién, desglosando por turnos.

Praducta

Coea Coly

Coca Cola

Coca Cola

Coca Cola Light 120z 20003 1:]1? | 441

Coca Ciola Light ESoz 200203 1.270 amn

La estadistica puede graficarse, usando la tecla [grafica], e

imprimirse en blanco y negro o a color, y

presentarse en 8 estilos diferentes: 4 bidimensionales y 4 tridimensionales, para el archivo histérico de

produccién y los Reportes mensuales acostumbrados.

PRODUCCION MENSUAL POR PRODUCTOS ¥ LINEAS DEL 01-MAR-2002 AL 26-MAR-2002

Linea - Lineas Total
7,194

Linea - Lineas 14
1,66

Linea - Lineas 1B
1,623

Linea - Lirieas 1C
1,626

Linea - Lineas 24
1,126

Linea - Lineas 2B
1N

_ Opciones para la Grafica

l Estilo I| Titulo I| Imprime I| Finaliza I
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V.2 - CONTABILIDAD
Las funciones agrupadas en contabilidad tienen por objetivo verificar y valorar la produccion con un enfoque de
contabilidad, necesario para efectos financieros y usualmente solicitado por los departamentos contables de la

fabrica.

Para manejar la Tabla, use:

[Flecha arriba]

Cambia el registro o fila vigente a la linea
superior

[Flecha abajo]

Cambia el registro vigente a la linea
inferior

[PgUp] Presenta los registros anteriores, por
pantalla completa.

[PgDn] Presenta los siguientes registros, por
pagina completa.

[HOME] Presenta los primeros registros

[END] Presenta los Ultimos registros

Las Teclas inferiores le permiten:

[Termina]

Termina la revision de datos y regresa al Menu

[Selecciona]

Le permite escoger aquellos registros que
cumplan ciertas condiciones.

[Ordenar]

Para que pueda dar la secuencia deseada a los
Registros. La idea es que elija un Dato de
ordenacion, para que se presenten todos los
Registros ordenados segun el contenido que
tenga ese Dato.

[Imprimir]

Imprime los datos del registro vigente, cada vez
gue activa esta Tecla; con un formato Tabular
similar al presentado en pantalla, incluyendo
todos las Filas de la Tabla, sean visibles 6 no.
Se imprimira la hoja con un cabezal que indica
el Titulo de la Tabla, Fecha y Niamero de Hoja
en su Impresora, que deberd estar prendida y
con papel disponible

[Original]

Restaura los Registros originales, alterados por
Seleccion y Ordenacion

V.21 - EXISTENCIAS

Reporta la existencia de cada Producto en cada Almacén o Embarque, asi como el total y puede imprimirse o

graficarse.

Ezistenciaz en Almacenes

Presentacion

E.5 oz 1.273. 135,
3oz 1,700
120z 1.317.
E.5 oz 1,270,

Grafica

'me[ime
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La estadistica puede graficarse, usando la tecla
[gréafica], e imprimirse en blanco y negro o a
color, y presentarse en 8 estilos diferentes: 4
bidimensionales y 4 tridimensionales, para el
archivo histérico de produccion y los Reportes
mensuales acostumbrados.

EZISTENCIAS DE PRODITCTO

m= TThicacidn; - Produccién Total

== TThicacién; - Produceidn Alm Embarque

== Thicaridn; - Produccidn Alwm Horte
Thicacidn; - Produceidn dlm Sur

— Uhicacion; - Produccidn Exist Troeial
Thicacion; - Produccidén Linea Prod

== TThicacidn; - Froduccidn Merma

== TThicacidn; - Froduccidn Todos

 Opcinnes ba_‘ala'slﬁha
|_Eaio || Tindo || wmweime || Finaiza |

V.22 - VALORACION

Calcula el valor financiero de la Produccion, dentro del periodo de fechas definido inicialmente, multiplicando el
[ F1 perion consiverat micia en 5 (o o | wienmea en [ (g 00 | T | Valor unitario de cada producto (establecido en
Implantacion-Productos), por el total

producido en ese periodo de fechas, obteniendo el valor contable de la produccion, que puede imprimirse o
graficarse.

Valoracién de Produccién del 01-Mar-2002 al 26-Mar-2002

VALARACIOH DE FROCUSCISH DEL 01-MAR-2002 AL 26-MAR-2002 Producto Presentacidn Valor Un _;1“;5: g%:’?_ﬁéﬂ
=ron —gan Coca Cola 120z 0.59 1,634, 365 63
= CocaCola E5 oz 023 1.273.1234.06
L= e = Lzan Coca Cola 8oz 0.3 1,700, 1530.40
Loan - Loan Dpifica Irgsmwe [ Tenmina §
=no -"__ . ol . o = o
. = = o T & | = 'gﬁ .
- S O R
£ : 4 3 £
P :
Frodusbo- Prama sccn- Falor Un,

[T Wi b e
[ Ewtie J| Tiste || tmeiws || Eestee |

V.23 - VERIFICACION

Esta funcion tiene como objetivo detectar Lotes anormales, es decir, lotes producidos hace N dias sin haber
pasado al almacén, o que llevan un tiempo inusual sin embarcarse o sin pasar por control de calidad.

Como las reglas para implementar este reporte varian, esta funcion se codifica especificamente para cada cliente,
por lo que originalmente no opera.
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V.3 - PRODUCTIVIDAD

Ademas de los reportes de produccion y su contabilidad, es necesario revisar la productividad de la fabrica.
Cuando se implanta el sistema, se define el tiempo unitario promedio que debe llevar la fabricacion de cada
producto en cada presentacion, asi como el costo de la maquina, lo que se registra en implantacion-
productos.

El sistema de control de produccién obtiene estas mediciones de productividad en la siguiente forma:

V.31 - TIEMPO STD.

A partir de esos datos y de la estadistica de produccion total de cada producto y presentacion en el periodo
considerado, se multiplica el tiempo unitario por el nimero de productos fabricados para obtener el total de horas
que deberia haberse llevado su produccion. Este dato puede compararse con los tiempos reales que, en el
mismo periodo, ha tomado la fabricacion y obtener de ello una estimacion de la productividad.

Tiempos de Produccion Estandar del 01-Mar-2002 al 26-Mar-2002

Producto Prezentacion Produccion | Mins Unit|Horas Sid
Coca Cola a0
Coca Cola 6.5 oz 1.273 1.25|26.5
Coca Cola Aoz 1.700 1.92154.4
Coca Cola Light 12 0z 1,317 206452
Coca Cola Light E.5oz 1,270 1.0522.2
- Imprime f8 Termina

V.32 - RENTABILIDAD

Para calcular las ganancias de la produccion, el sistema puede registrar los insumos destinados a cada linea de
produccién, como serian: salarios, mantenimiento, etc. Usualmente esta informacion se lleva a detalle en el
departamento de contabilidad, y lo recomendable es obtener de ésta la informacion necesaria.

Sumando el total de gastos destinados a cada linea, y la parte proporcional de los gastos generales, puede
obtenerse el gasto total por lineas; a este se agrega la amortizacion mensual del valor de la maquinaria para
obtener el costo de operacion por cada linea de produccion.

Calculando el valor de la produccion en el periodo de tiempo considerado y restando el costo de operacion en
cada linea de produccion en el mismo periodo de tiempo, se puede obtener una ganancia bruta obtenida en cada
linea de produccion.

En cada empresa se maneja de forma diferente los conceptos arriba mencionados, por lo que esta funcion se
codifica considerando estos criterios particulares, y en la version preliminar no opera.
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V.4 - CALIDAD

El Control de Calidad se realiza con muestras de los lotes producidos, registro en el sistema con objeto de
manejar automaticamente la programacion de trabajos de control de calidad, rastreo de lotes, historial de
actividad del departamento de otras funciones, simplifican la administracion y supervision del control de calidad,
disponiendo de las siguientes funciones:

V.41 - REGISTRO

Se registran los resultados del Control de Calidad en una computadora del Departamento de Control de Calidad,
anotando el resultado de las pruebas de calidad para cada lote. Esta informacion se almacena con objeto de
utilizarla para los efectos subsiguientes:

Para registrar los resultados del Control de Calidad, primeramente se identifica el Namero de lote.

|Eu:1l:e ellumdebote  fr I

Presenta un mensaje, con el producto cantidad y fecha de produccion, para verificar que
sea el lote considerado; si lo es se acepta y si no se cancela. si el numero de lote escrito
no esta registrado en el sistema, se dice que no han podido encontrarlo y finaliza la Coided %
captura. Drigen: Lirea Frod,

Tl ] Cenceer |

\3) Frocduclo CocaCol 1202

Hum Loke: 21

Peqishe moularios de Conl o Coldnd pem oz | Lara hacer la c_a}ptura de.Ios resultado_s' del control de calidad para el
lote en cuestion, se elige un clasificador de estado: aceptado,
Eckadn [Aceptado
Notat | rechazado...
Dpaiado [ Plnhﬁ
i Fochu 8 S J U Se escriben las notas aclaratorias y para finalizar se toca la tecla
[Termina], lo que registra en el sistema estos datos, o si hubo algun

error y no se desea registrar, se usa [Cancela]

V.42 - MODIFICA

Cuando se detecta un error en el control de calidad, [ e G s Ascans Eoc it y iormis contoca 7RO I |
serd necesario modificar los registros de Calidad 6 eliminarlos.  Esta funcion lo permite, pero por razones de
seguridad pide una clave de acceso de nivel supervisor, que autoriza a realizar estas modificaciones. Si la clave
de acceso es correcta se pueden modificar los datos, y en caso contrario, después de 3 intentos fallidos, impide la
modificacion.

Para modificar los resultados de Calidad previamente

Modifica |os resultados de Calidad 6 Elimina registrados O Eliminarlos, se usa la funcién modificar
Niote[f | Estado [YSNTENRMNE] Fecha[26.03.02 | que presenta en un panel los datos registrados de
Hora [10:45:00 | Operador | todos lotes . El navegador permite una revision
Notas | secuencial, uno por uno y le informa en que registro se
encuentra (1), asi como el total de ellos (15).
| Etimina || Cancela] | Temmina || Seleceiona | [ 4 3
También puede ejecutar las siguientes acciones:
[Selecciona] Permite escoger uno o varios lotes individuales por

cualquiera de sus datos
[Termina] Finaliza la revision de los datos y regresa al mend.
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[Cancela] Sin registrar lo datos escritos, regresa al menu inicial.
[Elimina] Borra este registro del archivo. Se presenta un mensaje
de confirmacion para evitar que por error se elimine; al
aceptar, procede a borrar este registro
permanentemente.

V.43 - CONSULTA
Las siguientes funciones permiten una revision rapida y reporte impreso del control de calidad en los lotes de
produccion.

V.431 - LINEA

Este reporte permite detectar los [TETparioo conator o i o [otia si: | whormnson [oriaiii | m
problemas de Calidad en las Lineas de
produccioén, pidiendo un periodo de fechas inicialmente para presentar una tabla, organizada por lineas de
produccion de aquellos lotes que no han sido aceptados, lo que usualmente significa errores del operador o mal
funcionamiento de la maquinaria. El supervisor puede detectar rapidamente los problemas de calidad y tomar
las medidas conducentes.

Problemas de Calidad en Lineas del 01-mar-2002 al 26- mar—2l]l]2

15-Har-2 -"H=tl.mn'.- Rechazado 3| Artura Martine Para aquellas fabricas que lo requieran, se puede
14 14-hdar-2002 | b atutiio Rechazado | Alicia Diego . . L4
:18 12- ar-2002 | Wesperting Sin Control 0| Joze Perez Impl?mentar un . mO!’]Itoreo fiutomatlco . que
ic 18-Mar2002 [ Matutin Mas Pruehas 11| dose Perez periédicamente revise si alguna Linea en particular
20 18-pd ar-2002 | M atuting FRechazado 40| Alicia Diego H H
EEE e R - presenta problemas de calidad, con alarmas visual
y sonora.

Ordena l ﬁeleccinna. Imprime . Termina

V.432 - PRODUCTO
Este reporte permite detectar los que problemas de Calidad en los Productos, pidiendo un periodo de fechas para

presentar la informacion de los lotes no
aceptados organizada por productos,
usualmente relacionadas con la materia prima. Con ello el supervisor podra atender rapidamente este tipo de
problemas.

IEImrﬁJﬂunuMlmmm Iciaen [iffazonz | WTEMNE ER Im | T I

Problemas de Calidad en Productos del 01-mar-2002 al 26-mar-2002 |

Ahri Producto F"lesenlat':ién Fecha Prod| Tuino Estado NL ote ['.alific:n
Para aque"as fabrlcas que IO Coca Cola 18-tar-2002| Matuting taz Pruebas | ez
reqUieran, se puede implementar un [CocaCola 12 oz 18- ar-2002! Matuting Rechazado 40 AI|C|a D|ego
. 24 Coca Cala 120z 15-Mar-2002 | M atutino Rechazado 3| Arturo Martinez
monitoreo automatico que Coca Cala 120z 12-Mar-2002 | Vesperting | Sin Contral 90 Joze Perez
periédicamente revise Si a|g L’jn Coca Cala Light 120z 17 Mar-2002]| Matuting Maz Pruebas 32| Ral Sota
Coca Cola Light 120z T4-Mar-2002 Matuting Fechazado 31| Alicia Diego

Producto presenta problemas de

. . »
calidad, con alarmas visual y sonora. _ — - - -
Original . Ordena . ieleccmna. Imprime . Termina

V.433 — LOTES SIN CONTROL DE CALIDAD
[[Eperiono conshierao wicia en [ ave | ¥ N = Después de ingresar un periodo de fechas,
presenta un reporte de aquellos lotes de
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produccién que no han pasado por control de calidad, lo que puede ser normal en aquellas fabricas que usan
procedimientos de muestreo, pero en aquellas fabricas donde todos los lotes deben ser verificados en calidad,
este reporte les permite supervisar aquellos que no han cumplido el requisito .

Lotes zin Control de Calidad del 01 -mar-2002 al 26-mar-2002
Linea| Fecha Prod|Hora Prod |Ubic

21 15-Mar-200, : Linea Prod;

4 18-Mar-2002|17: Linea Prod.

E.5 oz Bl 1E-Mar-2002(11:11 Litea Prod.

12 oz 3 14-Mar-2002011:17 Lirea Prod.

8oz 1| 14-Mar-2002(11:22 Litea Prod,

B.90z 3 16-Mar-2002|17: Lirea Prod.
Oidena Selecciona Imprime Termina

V.434 - LOTES RECHAZADOS

[ B pesioaa cunsterad s n [z oo viemmen [ | Después de ingresar un periodo de fechas, presenta
una lista de aquellos lotes que han sido rechazados

en el control de calidad, que puede ser util para organizar el retiro 6 revision detallada de ellos.

Lotes Hechazadoz por Calidad del 01-mar-2002 al 26-mar-2002
Fecha Prod|Tumno

| &licia Diego
[Arturo M artinez
| &licia Disgo

ﬁelecciunal Imprime

18-t ar-2002 | b atutino | Fechazada
- 15-Mar-2002 | Matuting [Rechazada
14-Mar-2002 | Matutin |Rechazado

‘Ordena .

|

Termina

V.435 - MAS PRUEBAS

. _ . Después de ingresar un periodo de fechas,
T e [ presenta una lista de aquellos lotes con

resultados de calidad dudosa, que requieren someterse a pruebas detalladas, y tiene por objetivo facilitar la
organizacion de este trabajo

Lotes para mas pruebaz de Calidad del 01 -mar-2002 al 26-mar-2002

Faul Sota [

Driginal . Qldc':na .iﬂlecciﬂna. Imprime . lerminal

V.436 - HISTORICO

Se obtiene una estadistica del control de calidad, con los totales de lotes rechazados por cada linea o producto,
dentro del periodo de tiempo especificado.  Esta vision histérica tiene como objetivo observar en el largo plazo
la localizacion de los problemas de calidad dentro de las diferentes lineas de produccion y los diversos productos.
En cada fabrica se manejan diversos clasificadores para definir la calidad de cada lote, y por ello esta funcion se
codifica en especial para cada fabrica, por lo que en este prototipo no opera.

V.44 - ACTIVIDAD

Obtiene un reporte de las actividades que el personal del departamento de control de calidad ha realizado, en
cuanto a pruebas de calidad, presentando en una tabla la relacion de las actividades registradas en el sistema,
organizadas por persona.
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Actividades del Control de Calidad del 18-feb-2002 al 18-Abr-2002
perador : Fecha|Hora MLote | Producto Prezentacidon

A Alicia Diego 26-M ar-2002 10:52:00 24| Coca Cola

Alicia Diego 26-b ar-2002 | 10:50:00 31| Coca Cola Light 12 oz

Alicia Diego 26-bd ar-2002 | 10:45:00 40| Coca Cola 12 oz
| Alicia Diego 26-bd ar-2002 | 10; 48800 20| Coca Cola a0z
| Arturo Martinez 27 -Mar-2002[ 20:22 46| Coca Cola 6.5 oz

Arturo Martinez 27-b ar-2002) 20:17:00 35| Coca Cola Light 12 oz

Arturo Martinez 26-b ar-2002(10:49:00 3| Coca Cola 120z

Artura Martinez 26-M ar-2002| 10:49:00 E5| Coca Cola Light B.5oz

Joze Perez 26-b ar-2002 | 10:50:00 11| Coca Cala 6.5 oz

Joze Perez 26-M ar-2002{ 10:50:00 90| Coca Cola 120z

Joze Perez 26-bd ar-2002 | 10:45:00 9| Coca Cola Light 12 oz

Joze Perez 26-bd ar-2002 | 10:46: 00 G| Coca Cola Light 6.5 oz

Faul Sota 26-b ar-2002| 10:53:00 22| Coca Cola Light 6.5 0z

Faul Sota 26-b ar-2002 | 10:50:00 8| Coca Cola Light 6.5 0z

Faul Sata 26-b ar-2002(10:50:00 25| Coca Cola 6.5 oz
{Raul Sata 26-b ar-2002| 10:43:00 50| Coca Caola 6.5 oz

Faul Sota 26-M ar-2002| 10:48:00 32| Coca Cola Light 120z

e [re

V.45 - ESTADISTICAS

Para sumarizar los resultados del control de calidad, se obtienen los totales en reporte impreso o graficas
estadisticas, las que pueden ser impresas en blanco y negro o color, para facilitar los Reportes y el archivo
histérico de la fabricacion.

V.451 - HISTORICO

Para sumarizar los resultados diarios del control fazl |
de calidad, se obtienen los totales diarios de

lotes aceptados, rechazados, etc. dentro de un periodo de fechas establecido, pudiendo obtenerse un reporte
impreso o la grafica estadistica que sumariza la operacion diaria del control de calidad.

El perioda conskderad o inicla en 111y o o007 yiermimaen  [zap,.2002

ESTADISTICA HISTORICA DE CALIDAD

Estadistica Hiztorica de Calidad del 09-Abs-2000 al 09-Abi-Z002
Fecha Tolal| Aceplado| Mas Pruebas| Rechazado Sin Control
17 ]
26-M ar- 2002 15 3 2 3 1
[ Estado - Calidad Total = Mo Tl = z
[0 Estado - Calidad fceptads
Ml E:tado - Calidad Mas Proshas
Estadn - Calidad Rechazado s z g
R e W W

Dt jhaf @ | Gritica
Lia || tapome | |

Esti || Einaliza_| ‘
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V.452 - ACTIVIDAD

En este reporte se presenta el total de
pruebas de calidad realizadas por cada
miembro del departamento de control de calidad, dentro de un periodo definido, con objeto de que el supervisor
pueda valorar la actividad de este departamento.

| lemina |

| Hl perfade sansiderado micia en (7] 5. 2002 yterminaen  freap 2002

-Actividades en Calidad del 01-mar-2002 al 26-mar-2002 |

EETACTTICA DE ACTIVIDWIES BN CALIDAD

Alicia Diego Arturo Martinez| Joze Perez| Raul Sota
Fecha iy ; 3 4 : £
26 Mar-2002 q Z 1 5

B Cps oo - Cadild Ak Dringe:

B Craneka - Caldad brtom Butam

I Cps o Cidild R Paies
Crpa raden - Caliled Foaal ks

Imprime. . Termina

fanten
[ges J[ foua || semime || Eocin |

V.453 - LINEA
Sumariza los resultados de calidad obtenidos en los lotes que ha fabricado cada linea de produccion, dentro del
periodo de fechas definido inicialmente. Para el manejo de las estadisticas

ESTADEETICA DE CALIDAT FOR LIHEA TE PROGDUCSISH

Estadistica de Calidad por Linea del 09-Abr-2000 al 09-Abr-2002

Linea A.cepla.dn Mas Pruebas Rechazado Sin Control
11 2 3 1
14 E 2
1B 2 1
1C 1 1
24 1 1 1
W Ertie - Calidad deapiads 2B il

B Eriede - Culided Ma Foshas
[ Ertidc - Culided Fachazuls
Ertuic - Calidad 5in Cantrol

V.454 — PRODUCTO
Obtiene el total de lotes de cada producto, que han sido aceptados, rechazados, etc. en el periodo de fechas
consideradas.

ESTALETICE DE CALIEA L TR BRUDAC T DEL L TED-S00 AL 1E-AHF-2000

L] L]

Estadistica de Calidad por Producto del 09-Abr-2000 al 09-Abr-2002

5 5 B ht:el:ltadn Has Ptue-ha; He.chazgdg Sin Eontn:;l_
1 a . Iral|.do.tabhlho-p|.|do T |:I:||a 5 2 . 1
¥ y e Coca Cola Light E 1 1

Civda Cirla

Cota Cali L

. Esate- Culid Fachizeia
I

Fatade - Cabedid B Cihied
1

DR R (R

LML&JLMJL;EHJ

Imprime

Termina
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V.5 — EMBARQUE

Un proceso importante en las fabricas es el embarque de productos que debe organizarse y supervisarse para
obtener un adecuado funcionamiento. En algunos casos presenta problemas especiales en productos
perecederos, que debe ser embarcados en el orden en que fueron producidos para evitar que lleguen en malas
condiciones a su destino final; inclusive en casos criticos se tiene que organizar las fechas de embarque
considerando no sélo la fecha de produccion, si no ademas el tiempo de traslado, para tomar en cuenta el tiempo
total transcurrido hasta que llega al mercado.

V.51 - REGISTRA

Para obtener la informacién de los lotes embarcados,
se pasa un escaner sobre la etiqueta del cédigo de
barras.

Registra los datos del Embarques

Distnibuidos |Emh. Salinas _lj

Destino |
Registra los Embarques, por lote, para tener la | Transeorte | Fecha [26-03-02
informacion detallada del qué, cémo, cuando y adonde Hora [13:58:04

se han realizado los embarques. Esta informacion
detallada es necesaria para rastrear los problemas
administrativos y de calidad, que frecuentemente se presentan.

| Lancela” lerminal

V.52 - MODIFICA
Esta funcion permite modificar los embarques ¢ eliminarlos, si se cuenta con la clave de acceso adecuada, que
solo debera conocer el supervisor autorizado. Con el [Navegador] se pueden acceder varios registros

Modifica los Embarque 4 Elimina

Distribuidor [ R L
Destino [Culiacan
Transporte IHnos_ Garcia

Fecha [12.03-02 Hora |14:57

1de b

b bl

|‘ Elimina || L-:,ani::ela” Termina ” Selecciona I mn

V.53 - CONSULTAS
Las siguientes funciones permiten obtener informacion detallada de los embarques en diferentes formas, cada
una apropiada para diversos problemas, que se describen a continuacion.

V.531 - GENERAL
Se establece un periodo de fechas de embarque

| EVpuriada copsieradoeckygn [T o0z | ¥OSESAEN 35 a E0 [Craaiay] |

Este es un reporte genérico de los embarques realizados, que presenta en una tabla todos los embarques
realizados, permitiendo escoger la informacion especifica que se requiere utilizando la tecla [selecciona] que
permite definir las condiciones de seleccion. También puede organizar la presentacion de la informacion,
utilizando la tecla [Ordena] .

Salinas

Emb. Salinas Culiacan

Grajales v Cia terda Aguila Blanca (8-t ar-2002

Grajales v Cia tderida Aguila Blanca 08-tar-2002

Turin 5. &, Zacatlan farias 26-Mar-2002

Turin 5. A Zacatlan farias 26-b ar-2002
| Driginal . Ordena . ieleu;ciuna. Imprime Termina.
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V.532 - DESTINO —
Para revisar los Embarques, segln su destino, | freri considerae icis en [ 271z | yiemimaen [ e

se presenta una lista de los destinos registrados dentro del periodo de fechas definido, para que seleccione el
destino de su interés.

A continuacién se escogen los embarques que han tenido el destino seleccionado y han sido _Elige el Destino

embarcados dentro del periodo de fechas definido, presentandolos en una tabla para su - e g
consulta o impresion. e

Zacatlan

Embarques, por Destino del 01-Mar-2002 al 26-Mar-2002 Percte. Yer
Distribuidor Transporte

Zac | Turi 5 2

Zacatlan Turin 5. &, farias 26-har-2002

Zacatlan Turin 5. &, farias 26-td ar-2002

Ordena . ﬁelet':ciuna. Imprime . Termina

! Original :

V.533 - DISTRIBUIDOR

Para conocer que embarques se han hecho a un distribuidor en especifico, dentro de un periodo de fechas
definido, se escriben las fechas inicial y final del periodo, a continuacion se elige de una lista al distribuidor, para
presentar los embarques para ese distribuidor, realizados dentro del periodo de fechas considerado.

Embarques, por Distiibuidor del 01-Mar-2002 al 26-Mar-2002 Elige el Distribuidor
SR e Digtribuidor
Emb. Salinas &
Emb. Salinas Grajales y Cia
Emb. Salinas Ferate, Wer Zarza 26-hd ar-2002 Turn 5 A
Emb. Salinas Ferate, Wer Zalza 2B-t ar-2002 -
Emb. Salinas Ferate, Wer Zarza 26-har-2002 Eiph i
Emb. Salinas Ferate, Wer Zarza 26-td ar-2002
Bipine! Elrelnris Eillm:nim' Imprime TEramina

V.534 - TRANSPORTE
Esta funcion tienen como objetivo revisar los embarques, segun el transporte utilizado.

- , . . . Elige el Transpoite |
Para ello se especifica el periodo de fechas que desea considerar y elige de una lista alguno Tianapaie;

de los transportes en que han sido embarcado los lotes en ese periodo. A continuacion [p
se presenta la informacion deseada en formato tabular, con los embarques registrados para
ese transporte y en el periodo de fechas.

Embarques. por Transporte del 01 -Mal-‘2002 al 26-Mar-2002

Transporte Distribuidor Destino Fecha
farias Tunn 5. A 2E-Mal-2DD2
farias Turin 5. A, Zacatlan 26-h ar-2002

 Original :

'Ordena - ﬁelecciona. Imprime - Ierminal

V.54 - BUSCA LOTE

Para localizar Lotes embarcados, se presentan datos de ellos en una tabla, con la tecla [Busqueda] encuentra
Lotes usando condiciones sobre cualquiera de sus Datos: linea productora, fecha, Num. de Lote, etc. Esto es util
cuando necesita obtener informacion rapida para solucionar problemas referentes a Lotes ya embarcados
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Informacion de Lotes embarcados
. |Ope : Fecha|Hora NLote|Producto Presentacion
B i 2 0 24|Coca Cala 2oz
2 26-03-02(10:50:00 | 31| Coca Cola Light |12 0z
Alicia Diego 26-03-02{10:45:00 40| Caca Cola 12 oz
Alicia Diego 26-03-02|10:48:00 20|Coca Cola Soz
| Artura Martinez 27-03-02|20:22 46{Coca Cola E.5 oz
Artura Martinez 27-03-02] 20:11:00 35| Caca Cola Light 12 0z
Artura M artinez 26-03-02(10:49:00 3|CocaCola 120z
| Arturo Martinez 26-03-02{10:43:00 65| Coca Cola Light E.5 oz
Joze Perez 26-03-02(10:50:00 11|Coca Cola E.5 oz
|Joze Perez 26-03-02(10:50:00 90| Coca Cala 120z
Joze Perez 26-03-02(10:45:00 9| Coca Cola Light 12 0z
Joze Perez 26-03-02{10:4E:00 E{Coca Cola Light E5 oz
|Faul Sata 26-03-02{10:53:00 22| Coca Cola Light E5az
Raul Sota 26-03-02|10:50:00 8|Coca Cola Light E5oz
. |RaulSota 26-03-02(10:50:00 85| Coca Cola E5 oz
|Faul Sata 26-03-02(10:49:00 50{Coca Cola E.5 oz
Fraul Sata 26-03-02(10:48:00 32| Coca Cola Light 120z

Ahora escriba el comparador [Texto). terminando con tecla INTRO

Producto
Presentacion

RasE Plazo Conzumo

Lineas
Produccion

no Contiene
exactamente igual

Costo Mats
Tiempo Unit
Marca

=

LCancela

V.55 - ESTADISTICAS
En esta serie de reportes se obtienen estadisticas de los embarques, similares a las consultas anteriormente
descritas, pero en vez de presentar los datos detallados de cada embarque se obtiene el total.

V.551 - EMBARQUES

Estadisticas de Embarques del 01-Mar-2002 al 28-Mar-2002

T e e

Embarque Fecha | Producto 12380; —5130; 5:23;
15| T2Mar-2002 | Coca Cole 56, Se presenta la informacion de cada embarque, dentro
S = 2 del periodo de fechas establecido, identificado en la 12
21| 05Mar2002| Coca Cota Light B, columna su clave respectiva, y usando filas para cada
27| 26-Mar-2002) Coca Cola 90, 71
27| 26Mar-2002| Coca Cola Light 5G. producto embarcado, con los totales de cada
29| 2B-Mar-2002; Coca Cola 87, 78 ' 2
58 96 Mar 2002 Tocn Cola Ui o presentacion del producto en las columnas

subsiguientes.
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V.552 - DISTRIBUIDOR EE e
. . . ige el Distribuidor
Frecuentemente es necesario corroborar los embarques destinados a cada distribuidor, Distribuidor
b ﬁm

tanto por motivos de facturaciéon como administrativos.
Grajales v Cia
Turin 5. &

Emb. Salinas

Este reporte permite elegir al distribuidor, y obtener la informacion de los productos
embarcados para él, con totales de cada producto y presentacion, con las fechas del
periodo considerado.

Embaiques a Turin 5. A del 01-Mai-2002 al 28-Mar-2002 |

12 oz 6_5 oz 8 oz
Embarque Fecha | Producto a0 58 1
27| 26-Mar-2002| Coca Cola 30. 71

27| 2B-Mar-2002| Coza Cola Light 03,

V.553 - TRANSPORTE
Presenta la informacion de los embarques que ha realizado cada transporte, en el periodo Elige el Transpoite
de fechas considerado, con el total de cada producto y la presentacion que ha llevado en Tianspoite

cada embarque, lo que se usa para calcular los pagos correspondientes al transportista o L4
revisar su ritmo de trabajo.

Aguila Blanca
fanaz
Zarza

Embarques transpoitados por Zarza  del 01-Mar-2002 al 28-Mar-2002
; 12 oz 8oz
Embarque Fecha |Producto 231 78
23| 26-Mar-2002| Coca Cola a7 78
29| 26-Mar-2002| Coca Cola Light 144,
Grafica Imprime Termina

V.56 - DOCUMENTO

Para simplificar el trabajo administrativo de los embarques, se imprime automaticamente el documento de
embarque. Como este documento puede tener multiples formas (uno para cada distribuidor, uno para cada
destino individual o el global de todo el embarque, para documentar el trabajo encargado al transportista) esta
funcion se codifica en especial para cada fabrica, por lo cual en este prototipo no opera.
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V.6 - MOVIMIENTOS
Los lotes producidos estan en continuo movimiento en las fabricas; se trasladan a otra linea de produccién para
continuar con su proceso de fabricaciébn, a un almacén, etc. Estos movimientos son registrados

automaticamente leyendo el cddigo de barras de sus etiquetas con un escéaner, que identifica el lote y registra la
entrada o salida de éste lote.

V.61 - REGISTRA

Cuando el lote entra o sale de un almacén o linea de produccién, puede registrarse el movimiento en forma
automatica leyendo el codigo de barras de su etiqueta con un escéner o bien escribiendo en el teclado de la
computadora. En este prototipo se hace por teclado con propositos demostrativos.

Inicialmente se muestra una lista de la cual se selecciona el Almacén que recibe el lote,

______________ A posteriormente se ingresa el Nimero de Lote al que se hacer referencia e inmediatamente
; aparece una ventana con los datos de ese lote como el

Nombre del Producto, Niumero de Lote, Cantidad, Fecha de ||ES‘=""”'““"1-“EL°‘& [21

Produccion y Origen.

A.Im Embaique
Exist. Imcial
| Merma

Se da la opciones de [Aceptar] para ingresar ese lote e introducir un nuevo

Namero de Lote o bien solo ingresar ese, la opcion de [Cancela] no registra los .@ Producto: Coca Cola 12 0z

. , Murm Late: 21
datos escritos y regresa al Menu. Cantidad: 74

Fecha Prod; 15/03/2002
Origer: Linea Frod,

Aoeptar i Cancelar

V.62 - MODIFICA
Eventualmente serd necesario corregir la entrada o salida de algun lote, lo que permite esta funcion si quien
oo e G i e v Vs o TG — desea realizar la cuenta con la clave de acceso necesaria,

de nivel supervisor.

5

Solo para conegin enores, pues solo modifica el Movimienta pero no la Ubicacion del Lote

Aparece en una ventana un mensaje de advertencia
indicando que ésta funcibn Udnicamente modifica el
movimiento del Lote. Presentando después el panel para
hacer la modificacion.

Para-comegi ambas, use: Registra Movimiznta

Modifica o elimina los movimientos de Lotes

kateds S ety GLEL Alm Embargue = Con el [Navegador] se puede acceder a varios
Fecha [26/03/2002  Hora[10:38:00 am.  Entrego (ISR registros.

| Elimina || Qancela” Ielmina” ﬁe_lecc_iunal

Elige el Almacen

V.63 - REVISA

Presenta un reporte de las entregas y recibos de Lotes en cada Almacén. Para ello se pide
inicialmente especificar el periodo de fechas a considerar, luego se elige el almacén y finalmente
se presenta la informacion detallada de cada lote que ha entrado o salido de este almacén,

(Alm Embarque
Exist. Inicial
Merma

incluir Todos
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organizado por fechas. La informacion incluye quien entrega y quien recibe el lote, asi como la fecha de la
operacion

Movimientos de Almacen ‘Alm Sur’ del 01-Mar-2002 al 28-Mar- -2002 |
Presenlal:lnn Eantldad NLute Recibio Entr u Fecha
3| Al Sur 26 -2002

iE.E 0z | BSl B|Alm Sur Linea F'rocl. 2B-Mar—2DD2

Imprime Termina

: Diiginal : Didena

V.64 - LOTES
Para buscar un lote especifico o rastrear por donde ha pasado, se escribe el nimero de lote, que se busca dentro
de los lotes registrados y si se encuentra, se informa el producto, presentacion y cantidad de cajas, para confirma

gue sea el buscado.

|| Escribe el Num. de Lote  [5g

= ]

(@Y Product CocaCola 12 cz e e ]
\‘,} Eurrtr_ld.oée;?féﬁ M hiay Registros de Movimientos del Lote 56
antidad: 79 o
Fecha Prod: 17/03/2002

Drigeni Linea Prod,

TUEESRETTT Cancelar

A continuacién, se revisan todos los movimientos para encontrar aquellos que se refieren a dicho lote, y se
presenta la informacion detallada de sus movimientos en una tabla. Si el lote no ha tenido movimientos, en una
ventana aparece el mensaje indicando que el lote seleccionado no ha tenido movimiento alguno.

'Hmrlmlenlos del Lote 21 |
Piesentacion NLule Recibio )

74| Alm Embarque
02 I Morte inea Pron
[12 | ?4{ 21| Alm Y L F' d
oca Cola 0z | m Embargue m Morte -t ar- 4
Coca Cal |12 | 74| 21]&lm Emb Al N 28:-M

3
Oidena l Qel'e'ct:ior'l"al Imprime I Termina

Fioducks 1'25‘“: E—ﬁsﬁ! BEDE
i{CocaCols | 223 Bd. |
V.65 - PRODUCTOS ot N B
Presenta la existencia total de cada producto y presentacion, en cada UNO Coeatoligh | £ il j
, . . Coga Cols Light 4, e
de los almacenes, asi como el total de existencia en todo los almacenes Fiaca: _ 7] _ =
para cada producto y presentacion Para el manejo de las graficas e = - -
{Coca Cols Lighl BJ._

Cacalok [ B
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V.7 - INSUMOS

Para registrar los gastos ejercidos para la produccion, necesarios si se quiere calcular las ganancias de esta, las
siguientes funciones permiten registrar y obtener la informacion detallada y estadistica de los mismos. En
algunas fabricas esta informacion la lleva un departamento de contabilidad, y puede ser mas comodo obtener los
datos de este, registrando en este sistema solamente los totales; en fabricas mas pequefias puede ser
conveniente registrar a detalle todo los gastos en el sistema, y usar los Reportes que este brinda.

V.71 - REGISTRA

eI e Se registra en los gastos realizados para la produccion,

asignando cada uno a una linea de produccion especifica,

Deseripon | si es posible, o si es un gasto cuyo destino no es una linea

199 [Beparaciocgl| Hinaai]n Rl especifica de produccién sino la fabrica en su conjunto,

e puede asignarse a una linea ficticia llamada: General; en

Fecha [28/03/2002 este caso, el total de los gastos de esta linea ficticia se

[ oua]| cancela]| Termina] reparte proporcionalmente entre las linea de produccion,
para obtener un estimado de los gastos de cada Linea.

V.72 - MODIFICA

Cuando sea necesario modificar el monto, la fecha o algun otro dato de los gastos registrados, o bien eliminarlo,
esta funcion permite la modificacion de cualquier dato o borrar el registro, si se tiene la llave de acceso de nivel
supervisor, que es necesario para ejecutar esta funcion.

Con el [Navegador] se puede acceder a Varlos |Eﬂnmnﬁﬁnl!mlmu¢Imiv-*ﬁ‘umh4rihnhlyl"mi|hrmlul:hlh'l_'ﬁlil ﬁ |
registros.

Modifica o elimina los Insumos

Descripcion (reparacion motor 2
Tipo R eparacio e 81| |1 -1A EDSW!Z]I]ES#
MNotas |

Fecha [n1703/2002
| Elimina ” Eancela“ Termina “ Selecciona I

V.73 — INSUMOS POR LINEA DE PRODUCCION
Se especifican las fechas inicial y final de los gastos realizados

|| El periodo considerado inicia en |IJ‘I Mar-2002 y termina en Izg_M Ar-2002 | Termina I

Presenta una tabla de los insumos registrados entre las fechas definidas, que facilita la revision de gastos, que
puede adecuarse a la necesidad de informacion, con [Selecciona] de aquellos insumos que son significativos
para el proposito: ¢cuanto se ha pagado por reparaciones en febrero?, ¢Cuales son los gastos con monto mayor
a 1,000 pesos?, etc.

Con [Ordena] puede organizar la informacién en la secuencia que de mejor significado a la informacion: por
fechas, por tipo, etc.
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Insumos detallados, por Linea

Tipo Descripcion Fecha| Costo|Motas
Reparacion |Limpieza de la cadena & | 19-Mar-2002

Reparacion reparacion maotar 2 07-Mar-2002| 30,554
Equipo Rodilla tipo & 05-Mar-20020 E923
Equipa Cadena TES grande 09-Mar-2002| 6353

b aterial batellas 1L 11-Mar-2002 | 56,985
Reparacion Mantenimenta Maguina | 15-Mar-2002] 20,598
Feparacion Feparacion Engrane 12 | 14-Mar-2002] 16,350

Original O 5 I Imprime: Termna

V.74 — ESTADISTICA DE INSUMOS

. Para obtener la Estadistica de Insumos en cada linea
[T de produccién, dentro de un periodo de fechas
definido, obteniendo el total de gastos y subtotal por tipo de insumo.

|!Ipuinrlneu'uulernrlni1lehm o200z yiermina en |23Mg|-a:l]2‘

40174 |

Original
Si desea informacién mas especifica, use la tecla [Selecciona] para escoger solo los insumos que desea; use la

tecla [Ordena] para organizar la presentacion de la informacion.

Una vez obtenida la informacion especifica que necesitaba, puede imprimir un reporte usando la tecla
[Imprime].
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V.8 — PAROS DE MAQUINA

Este conjunto de funciones tienen por objetivo el registro y manejo de la informacién sobre los paros de
maquina, que por diversas razones (mantenimiento, ausencia del operador, descompostura, etc.) suspende la
produccion. Registrando en el sistema esta informacién, puede supervisarse los paros de las maquinas, y
con ello incrementar la productividad de la fabrica.

V.81 - Captura

Inicialmente se pide la fecha en que han sucedido los paros de |Fecha de la captura (Dia - mes - afid g A 2002 |
maquina, presentando como default la fecha del dia, que podra
variar si es el caso.

A continuacidon se presenta la pantalla de captura, que presenta varias ventanas cuya funcién se describe
continuacion:

Horas Minutos

Fecha capturada MAQUINA Tiempo Dcupado - .

18-Abr-2002 Cortadora 1a A-Capacitacion en Maquina
Enmicadora 1a A-lLlenado Documentos y Oracle
LINEA

-

A-Cambio Formato o Calce
A-Ausencia Operador

A-Esp. Tarj. en Proceso

A-Esp. Materia Prima yfo Consumi
A-Esp. Aprobacion QC

0-Ajuste Operativo

0O-Cambio Consumible y/o Lote
O-Limpieza

O-Probs Materia Prima yfo Consur.
O-Retrabajo

I-Esp. Mantenimiento
I-Intervencion Mantenimiento
I-Manto. Preventivo
I-Esp. Ingenieria
I-Intervencion Ingenieria

Linea - se presenta una lista de las lineas de produccion, para seleccionar aquella linea que se captura, tocandola
con el raton

Turno - a continuacion debe especificarse el turno al que corresponde, en esa linea, el paro de la maquina.

M&quina - al definir la linea y el turno, esta lista presenta automéaticamente las maquinas que estéan registradas
para esa linea y turno, de las cuales se elige la correspondiente tocandola con el raton.

La siguiente ventana presenta una lista de las causales del paro de maquina, que anteriormente se han
registrado al implantar el Sistema y arriba de ella estan colocadas dos ventanas tituladas: Hora y Minutos.
Los Reportes de paro de maquinas, habitualmente entregados en un reporte tabular, se pueden capturar
rapidamente con el siguiente procedimiento:.

1 - Tocar el concepto por el que par6 la maquina.

2 - Tocar la tecla [Tab] para pasar a la siguiente ventana: horas, y escribir en el teclado numerico las
horas que ha consumido este paro de maquina, si es el caso.
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3 - Tocar la tecla [Tab], para pasar a la siguiente ventana: minutos, y escribir en el teclado los minutos
que ha consumido este paro de maquina.

4 - Terminar la captura con la tecla [Intro] y se presenta arriba un letrero con los datos registrados,
para confirmacion. Para continuar capturando los demas paros de méaquina, si el concepto es diferente
use las teclas de [Flechas] para sefialar el concepto correspondiente y se repiten los pasos 2, 3 y 4 hasta
terminar lo correspondiente a esa maquina.

Para cambiar de maquina, basta tocar con el raton la nueva maquina, y las siguientes capturas se
referirdn a dicha maquina. Cuando se registran los Paros para otra linea o turno, se tocan las listas
correspondientes para indicar la linea y turno considerado.

Para finalizar se usa la tecla [Termina] .

V.82 - Detallado
Tiene por objeto presentar un reporte detallados de los paros de maquinas acontecidos en un periodo de fechas.
Por ello inicialmente se pide definir la fecha inicial y la final de este periodo.

| El periodo considerado inicia en Im Ah-2002 ytermina en I-| St br-2002 Termina

Cada uno de los registros hechos se presenta, ordenado por lineas, maquina, fecha y turno. Usualmente deseara
revisar datos mas especificos, para lo que se usan la tecla [Selecciona] (que le permite escoger linea, maquina,
fecha, concepto, etc. segun requiera) y la tecla [Ordena] que le sirve para organizar la informacion en la forma
que le sea adecuada.

Tiempos por Concepto del 01-Abr-2002 al 18-Abr-2002

Magquina Fecha|Tumo Concepto

Cortadora 1a | 1E-Abr-2002 | Matuting | A-dAuzencia Operador
Cortadora 1a 16-Abr-2002 | Matutino |-Manto. Preventivio
Cortadora 1a 16-Abr-2002 | Matuting O-Limpieza

Cortadora 1a 18-Abr-2002 | Matuting A-Auzencia Operador
Cortadora 1a 18-abr-2002 | Matutino A&-Capacitacion en M ac
Cortadaora 1a 18-Abr-2002 | M atuting A-Llenado D ocumenta:

| Original . Ordena .iﬂlen;:-::iuna. Imprime ?le:minai

Una vez que tiene presentada la informacion deseada, puede imprimir el reporte usando la tecla [Imprime]; si
decide cancelar la seleccion u ordenacion hecha, usa la tecla [Original] para volver a presentar todo los
registros de la base datos

V.83 - Concepto
Otro resultado que puede obtener del Sistema, es el tiempo total que ha parado cada maquina y turno, por cada
uno de los conceptos, durante un periodo que define inicialmente

| El periodo considerado inicia en Im Ah-2002 ytermina en I-| St br-2002 Termina

Este reporte suma, para cada maquina, turno y fecha, los tiempos registrados en cada uno de los conceptos, y
presentara el total de tiempo de paro por cada concepto.
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Tiempos por Concepto del 01-Abr-2002 al 18-Abr-2002
Maquina Fecha|Turno Conceplo
Cortadora 1a [ 002 | b atuting | A-dAuzencia Operador

Cortadora 1a 16-Abr-2002 | Matutino |-Manto. Preventivio
Cortadora 1a 16-Abr-2002 | Matuting O-Limpieza

Cortadora 1a 18-Abr-2002 | Matuting A-Auzencia Operador
Cortadora 1a 18-abr-2002 | Matutino A&-Capacitacion en M ac
Cortadaora 1a 18-Abr-2002 | M atuting A-Llenado D ocumenta:

| Grafica . Imprime . le'rmina'l

La tecla gréfica le permite obtener una gréafica estadistica

TIEMPOS POR CONCEFTO DEL 01-ABR-2002 AL 18-ABR-2002
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Opciones para la Grafica

‘ Estic || titwio || impime || Finaliza |

V.84 — Diario de Paros
TIEMPOS DIARIOS DEL 1-4ER-2002 AL 15-4FR-2002  ESte reporte presenta el tiempo total diario de paro para cada
Maquina y turno, sumando los tiempos de todos los concepto.

Al inicio se pide definir el periodo considerado, por sus fechas inicial
y final.

Puede obtenerse una grafica, en pantalla o impresa
Tiempos Diarios del 01-Abi-2002 al 18-Abi-2002

Maguina Fecha|Turno Minz Acum
Cortadora 1a | 1E-Abr-2002| Matubing |

Cortadora 1a 18-Abr-2002 | M atutino 138.
Cortadora 1b 16-Abr-2002 | Yezpertino 32
Enmicadora 1a 16-Abr-2002 | M atutino 47
Enmicadora 1b 16-Abr-2002 | Wezperting 180.

| Grafica . Imprime . Teimina
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V.85 — Maquina

Obtiene el tiempo total en paro, para cada Maquina, durante un periodo de fechas que se pide establecer al
inicio, y suma para cada Maquina-Turno los tiempos de paro acumulados en ese periodo por todos los conceptos
y turnos.

.Tiﬂfn_ljms por H«E'Liquina del 01-Abr-2002 al 18-Abi-2002

Linea |Maquina Minutos Totales

TIEMPOS POR MAQUINA DEL 1-4BE-2002 4L 18-ABR-2002

32,
|14 Enmicadora 1a a7,
14 Enmicadora 1b 180.

| ﬁra’iﬁca . Imprime . lerminal

== Tnmitos Tot:
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V.9 - IMPLANTACION

Para realizar la implantacion del Sistema, se requiere registrar algunos datos basicos de las Lineas de produccion
y Productos que maneja la fabrica.  En las siguientes funciones se puede registrar y modificar esta informacion.
Muchos de los Reportes del sistema dependen de estos datos, por lo que el acceso a estas funciones exige una
clave de acceso de nivel administrador

V.91 - LOTES

La in'formacién sobre los lotes producidos, TR A T e R | | Que se
el eje central de la base datos, y se

requiere de una clave de acceso de nivel administrador. Ofrece las siguientes funciones especiales:

V.911 - REGISTRA

Captura la informacion sobre Lotes de Produccién en forma manual, asignando un numero de lote Unico,
producto fabricado, linea de produccion, fecha y hora de fabricacion. Normalmente, el registro de los lotes de
produccion se hace en forma automatica, pero en ocasiones excepcionales se tendria que ser en forma manual,
para lo cual se dispone de esta funcion.

Captura de Lotes de Produccidn

Producto "] NLote | Linea ||]
Cantidad Iu Fecha Prud!zgmg;zuug

Hora Prod I Turno |Hatutinu _‘E
Fecha Congumo I Ubicacion ILinea Prod. _._|:'
Embarque ! Calidad |Aceplado E

| Qll_a” Qancela” leminal

V.912 - MODIFICA
Permite modificar los datos de Lotes de Produccion o eliminarlos. Con el [Navegador] se puede acceder a
varios registros.

Modifica de Lotes de Produccion

Producto| |2 - Coca Cola 8 0z Niote[7
[-1B Cantidad 55

Fecha Prod |{2/03/2002 Hora Prod m_

Tumo m Fecha Consumo m
Ubicacion Embarque I—

Calidad |Aceptado i

|_£Iimina ” Qancela” ler'mina” Selecciona I el 1de100 A0

V.913 - CONSULTA
Presenta la base datos de Lotes de Produccion, con facilidades para extraer la informacion que se requiere para
cada problema en dos formas:
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a - Filtrar la informacion escogiendo sélo aquellos lotes que cumplen ciertas condiciones: linea que los
produjo, fecha y hora de produccién, tipo de producto, etc.

b - Organizar la informacion presentada en secuencias: por fecha, por linea de produccion, etc.

Puede imprimirse el reporte correspondiente con la tecla [Imprime].

Consulta Lotes de Produccian
Cantidad | Fecha Prod|Hoia Piod |Tumo
57 |
a7 13-Mar-20021 1055 b
B8 15-Mar-2002111:00
94| 13-Mar-2002111:00
53 18-Mar-2002111:05
52 1E6-Mar-2002111:11
g6 T4-Mar-200211:17
BY| T4-Mar-2002)11:22

U!iuginhll Hnifena .:"

V.92 - LINEAS
Respecto a las Lineas de Produccion, se tienen las siguientes funciones:

V.921 - REGISTRA

Captura los datos de cada Linea de Produccion, que se identifica de los dispositivos automaticos con una clave
llamada ID, pero para darle un significado claro en los Reportes a esta clave se asocia un Nombre de Linea; otro
campo permite anotar los turnos en que habitualmente opera esta linea, notas aclaratorias y el costo de la
maquinaria, necesario si se quiere calcular la rentabilidad de esa linea de produccion.

Registra las Lineas de Produccion

Linea i| 1D | Tumnsl
Motas |
Costo Maquina l|]

| DOtra i| Qancela” lelminai

V.922 - MODIFICA
Cuando sea necesario modificar los datos de las Lineas de Produccién o eliminarlas, se utiliza esta funcién. Con
el [Navegador] se puede acceder a varios registros.

Modifica las Lineas de Produccion

Linea |1.,a| 1D |1 Turnos |M VN

Notas Itodos los Productos

Costo Magquina Iﬁﬁ]_
| Elimina ” Qancela” lermina” §elgccionaJ

V.923 — CONSULTA
La consulta las Lineas de Produccion permite revisar los datos registrados para cada linea y producir el
documento impreso correspondiente.
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Consulta Lineas de Produccitn

aja velocidad

2
1C 3 b W e 3,985,000
20 4 MM zolo para Bote 4,875,000
2B H b 4 zolo Botes 5,998,000

Ordena . Eele.ct:iona. Imprime I Termina

V.93 - PRODUCTOS

Para manejar los productos en la Base de Datos, se requiere capturar y modificar informacion, que realizan las

siguientes funciones:

V.931 - REGISTRA

Registra los Productos

Producto |

Prezentacion I Plazo [Zonsumol
1D I Valur||] Costo Mals-lg
Tiempo Unit ||]

Otra I Qancelal lerminal

V.932 - MODIFICA
Modifica los datos de Productos o lo elimina.

Captura los datos de cada Producto: clave identificadora en
los dispositivos automaticos, nombre, presentaciones, costo
y valor promedio unitario del producto, tiempo Standard
unitario de produccion (datos utilizados en las funciones
contables, que permiten valorar la produccion) y el plazo de
consumo ( numero de dias en que debe consumirse después
de haber sido producido, usado para calcular en cada lote de
produccion la fecha de caducidad apropiada).

Modifica los Productas

Producto ICnca Cola

Presentacion !3_5 0z

| ﬂimina-” Qancela” lermina-” ﬁeleccinnal 4] 4

Plazo Consumo |45 1B |p1 Yalor ||]_231
Costo Mats ||]_m4 Tiempo Unit i1_25

T1deb5

Con el [Navegador] se puede acceder a varios
registros.

V.933 - CONSULTA

Consulta los datos de Productos, presentando en una tabla en

los datos de cada producto.

V.94 — TURNOS
Registra

Consulta de Productos

Presentacion | Plazo Consumo (1D

fine 5 56 182

120z 45ip3 0:59 084 203
£.9oz 35{pd4 031 0.35 1.05
120z 35{p5 0.E5 0.97 2.06

. Onginal l Ordena l ﬁeleccinna. Imprime . Termina

Registra los Turnos, con un nombre: Matutino, Vespertino, etc., y el horario que abarca
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Reqgistra nuevos Turnos

Turno | Horario |

|.-ﬂtlﬂ'l| 'Ean-::ela” lﬂlminﬂl

Modifica
Permite cambiar los datos de Turnos

Modifica v Elimina Turnos

Turno II'-'I atutino

Horario 800 - 16:00

| Elimina || Cancela]| Termina | HWAEEE .

Consulta
Presenta un reporte tabular de los Turnos registrados

Lista de Tumos
Clave | Tumo

8:00 -16:00

Wesperting 15:30 - 22:00
3| MNocturno 21:30 - B:00

o]

V.95 — MAQUINAS

Registra

Registra las Maquinas, asignandolas a una Linea de Produccion (este dato al intentar escribirlo, presenta una lista
de las Lineas de Produccion registradas, para elegir la adecuada), el nombre dado a la maquina, su capacidad, y

finalmente el Turno, que al intentar escribirlo presenta una lista de los Turnos registrados anteriormente, para
elegir.

Registra nuevas Maquinas

Linea I|] Maquina |
Capacidad | turnio ||]

| 0ta || Cancela] | Termina |

Una maquina habitualmente se usa en varios Turnos, pero al registrarla debe hacerse un registro de la misma
Maquina para cada Turno, porque los diversos Reportes necesitan distinguir la produccion y paros tanto por

magquina como por turno; para ello se recomienda usar el nombre de la maquina agregando al final: 1, 2 y 3 para
los turnos 1°, 2°y 3°
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V.952 — Modifica

Cambia los datos de las Maquinas registradas anteriormente

Modifica v Elimina Maquinas

|1 - 1A, Maguina |Cortadora 1a

Capacidad I

[turno |1 - Matutino

| Elimina || Cancela] [ Temina|[ Sefecciona | (4] < BBEETRE

V.953 - Consulta

Presenta una lista de las Maquinas registradas en el Sistema, que puede imprimirse.

Lista de Maquinas [Turnos por su Clave]

Tumno| | acidad

1o Cortadora 1b 2
1o Cortadora 1o 3
18 Enmicadora 1a 1
1 Enmicadora 1b 2
16 Enmicadora 1c 3
|1B Cortadora 2a 1
1B Cortadora 2b 2
1c Suajado 3a 1
1C Suajado 3b 2
20 Suajado 4o 3

V.96 — CONCEPTOS DE PARO

Termina

31

Los Conceptos de Paro clasifican los motivos por los que se suspende la operacion de las maquinas, y deben

adaptarse a las necesidades de cada fabrica.

V.961 - Registra

Al registrar los Conceptos de Paro, se
recomienda antecederlos con una letra
ordenarlos alfabéticamente, los presenta
agrupados en clases, con el mismo orden
llevan en el formato de reporte usado
captura. ( A-Capacitacion )

V.962 — Modifica

Registra nuevas Conceptos de Faro

Concepto I

| Qt'm” Eal_ncela” Ierminéil

Cambia los titulos de los Conceptos de Paro, o los elimina

que al

que
para la
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Modifica v Elimina Conceptos de Paro

Concepto IA-Eapapitaciﬁn_ en Maquina

| '..Elimin'a-” Ean_-::gla_” lem_iina_” Selé_c:t:innal 4] 4 1de18

V.963 - Consulta
Presenta una lista de los Conceptos de Paro usados, que puede imprimir

Lista Conceptos de Paro
|Concepto

§ A-Capacitacian en Mac
| A-Llenado Documento:

| &-Cambio Farmata o T
A-Azencia Operadar
A-Ezp. Tan. en Proces
A-E=p, Materia Prima v,
A-Ezp. Aprobacion QC
-Ajuste Operativo

| 0-Cambin Consumible 1
O-Limpieza

[-Probs Matena Prima
-Retrabajo

|-E zp. Mantenimiento
|-Intervencian M anteni
|-t anto, Preventivo
I-Ezp. Ingenieria

| -ntervencidn Inaenier
I-Servicios [enengia, ail|

i Imprime :

Temina
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V1.1 - UTILERIAS

Contiene diversas funciones que le permiten mantener el Sistema y adaptarlo a propoésitos especificos, se
restringe el acceso. Se pide una Clave para ejecutarlas

V1.1 - RESPALDO DE BASE DE DATOS

En el uso cotidiano, al escribir y modificar Datos, la Base de Datos los agrega sin eliminar los anteriores, por lo
que crece su tamafio.  Por tanto, es conveniente compactar la Base de Datos cada mes, lo que crea una version
nueva conteniendo solo los datos validos, evitando asi que llegue a ser demasiado voluminosa y, por tanto, su
velocidad de acceso sea mas lenta; asi como facilitar el respaldo de la misma. La version antigua queda
grabada con el mismo nombre pero extension BAK

La informacion registrada en el Sistema se almacena en la Base de Datos, que debe ser respaldada
periédicamente. Es recomendable copiarla al menos una vez a la semana en otro Disco, 0 al menos en otro
subdirectorio del mismo disco duro; esta precaucién puede evitar graves problemas si su computadora sufre
algun percance mayor, que destruye las informacion almacenada en disco duro.

V1.2 - REPARACION DE BASE DE DATOS

La informacion que éste, y cualquier programa de computadora, almacena en su disco duro, puede deteriorarse
cuando hay una falla en la energia eléctrica; por ello es recomendable el uso de una Fuente ininterrumpible para
alimentar su Computadora, pues son frecuentes las ocasiones en que baja el voltaje de la linea més all4 de lo
permitido por las especificaciones de su computadora, aun por algunos décimos de segundo, y si coincide en el
momento que se estaba escribiendo un dato en el disco duro, habra un error en sus Datos.

El sintoma de estos errores se obtiene cuando intenta leer los datos afectados y se tiene un mensajes de Error
gue indican la imposibilidad de leer o escribir en la Base de Datos.

Cuando esto acontece, si el dafio es menor la propia base de Datos tiene mecanismos para repararse, que se
manejan en esta funcion. La maquina de Base de Datos Jet 3.5 de Microsoft, intenta rehacer la continuidad de
la informacién; y por medio de mensajes en la pantalla le informa los resultados.

Si aun reparandola no pueden leerse los datos, tendra que usar el respaldo. para lo cual conviene copiar la base
de Datos dafiada a otro subdirectorio y renombrar el respaldo, que tiene el mismo nombre pero con extension
BAK.

La informacion capturada después del respaldo tendra que actualizarla manualmente.

Elja Clasificador

T =

V1.3 - CLASIFICADORES TIPD ACCION - IT1
En la captura y modificaciéon de datos se utilizan en ocasiones una lista de posibles EPP%‘:‘I‘EIEE;'H'D!'?EIE'E_
respuestas, para seleccionar entre ellas, en vez de campos para escribirlas.  Asi se |NIVEL - 1C4 - )
asegura la uniformidad de estos datos, lo que es importante cuando se emplean para E:-;DSEESH%HB?EE- IC5
clasificar una informacion, y algun error de ortografia podria causar error. ES |CLASE EVENTO - IC7 -

particularmente importante en los clasificadores utilizados para las estadisticas. SECCIOMES - 1C8 -
CONCEPTO PAGO - IC9

o - e . , SITUACION - 1C10 -
Se presenta a seleccion los distintos Clasificadores que usa el Sistema, que elige

sefialando su fila y eligiendo con la tecla [Intro], para que se presenten las opciones del
Clasificador elegido en una Tabla, en donde puede modificar, agregar o eliminar. Para cancelar, use tecla ESC
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El Sistema contiene los clasificadores normales, pero Clasificadores de CONCEPTO PAGD puede
eliminarlos si  representan conceptos no usados, Clazificador [Clase

modificarlos y agregar nuevos clasificadores, que le [ }]nscripcion :'39

permita ajustar el sistema a sus necesidades. Pero antes —?::;;Z' ,Eg

convendria que revisara las funciones del Sistema que los [ |varios IC9

utilizan, ya que algunas de ellas podrian ser incompatibles |#] con
los cambios.

V1.4 - CLAVES DE ACCESO

Con la finalidad de proteger los datos de su Empresa, que se capturan y manejan en este Programa, las
funciones que contienen informacién reservada so6lo pueden ejecutarse si el usuario conoce una Clave de acceso.
Estas Claves y los nombres de las personas autorizados, las registra aqui.

|| Esta operacion requiere Clave de Acceso. Escribala y termine con tecla INTRO “ =

El Sistema solicita la Clave antes de ejecutar la Funcion. El usuario la escribe y si es vélida, se ejecuta la
funcion. Al escribirla no se muestran en pantalla los caracteres, sino solo asteriscos, con la intencion que
terceras personas no puedan verla en la pantalla.

Una Clave es un conjunto de 8 letras 6 digitos, un Nombre (15 letras méaximo) que identifica al usuario de la
Clave y un Nivel (de 1 a 4).

El Nivel 1 es el minimo, y permite acceso a las funciones de captura y consulta cotidiana; el Nivel 2 autoriza
ademas el acceso a las Consultas con datos importantes; el Nivel 3 autoriza el acceso a la modificacion de datos,
ademas de las anteriores y el Nivel 4, que es el maximo, autoriza todas las Funciones.

El Sistema pide una Clave para permitir el acceso a las Funciones restringidas, y:

Clave de Acceso equivocada, Comija, por favor

1 - Valida la Clave, verificando que sea idéntica a una de las
registradas; si no es asi avisa e impide la ejecucién

2 - Ademas de ser vélida, verifica que el Nivel sea igual 0 superior | 5 Peracon = de una Clave con Hivel al
requerido

Esto le permite autorizar usuarios con acceso limitado a las Funciones, segun el Nivel Selecciona de Ia
Clave ___Archivo
!;Actividades

i A ifi | Eventos
Llaves do Access | Para que registre 0 mod!flque las l65stos Claves,
Nombre [Nivel [[Lave | debe escribir una clave de nivel 4 (Se |Rismbios la
|_ B [Leticia Bastida 4 11234 . | PFagos

[ atwo Matinez |3 e proporciona el  proveedor), para fe e
* presentar una Tabla de los usuario |gpEsk- 1=

E Responszables

autorizados del Sistema, con: nombre, |
nivel, que se hayan registrado anteriormente. Puede modificarlas, eliminar y agregar en la Tabla.

clave y

Al darles la Clave a los usuario autorizados, recomiende que la clave sea memorizada por cada usuario y no
guede escrita, para evitar que otros puedan conocerla y usarla.
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V1.5 - REGISTRO DE LICENCIA
Al recibir los datos de la Licencia que autoriza la operacion del Sistema, se usa esta funcion para escribirla en el
campo blanco, terminando con [Intro]

Si la Clave es correcta, el Sistema podra operar; en caso contrario se avisa el tipo de error detectado en la Clave
de Licencia, que puede ser:

Esta mal escrita la Clave. Revisela con cuidado para verificar que es idéntica (incluso minusculas y
mayusculas)

El reloj de la computadora tiene una fecha errénea, por lo que no puede interpretarse la Clave

La clave escrita pertenece a otra computadora. El mismo Sistema tiene Claves diferentes para cada
computadora en que se instala.

En caso de duda, comuniquese con nosotros por teléfono o correo; el archivo Registro.txt contiene estos datos.

V1.6 - ARCHIVOS

Las demas funciones tienen objetivos especificos, y manejan los datos necesarios para esas funciones concretas;
sin embargo frecuentemente se requiere revisar, modificado o eliminar en forma diferente a las funciones
previstas, por lo que es necesario disefiar, en forma libre, la informacion necesaria. Esta funcion cubre dicha
necesidad.

Inicialmente selecciona el archivo que contiene los datos deseados, y se pregunta si desea L todos
. P D
los Datos de este archivo 6 no. e
j| Ubicacion
|| Cargo
|| Calle
Si la respuesta es no, se presenta una lista con todo los datos del archivo elegido para que | g™ elija
. N
que los datos adecuados, tocando los uno a uno, y al final toca Aceptar. fhud
| Tel-Ofna
.. . , || Tel-Casa
Una vez definidos los datos, se procede a elegir el uso que sera de ellos: T

Para manejar datos de Miembros, elija la forma:

[ ®anei ]| 1abla || Archivo || Modifica || Eiimina |
Elige los Regqistros a eliminar

Nombre Ubicacion Cargo

Panel: Presenta todos los datos de cada | K aaiee: | Cliriza del Sur | Medica
. | d | d Maises Cansecao Castillo s A |Empleada

registro en la ventana de un panel, y puede Jorge Pachesn Matus Aumera G A
seleccionarlos, ordenarlos 6 imprimirlos. Joige Pacheco Casanova Alishiza Camionera

Fernando Cardie| Mufiez | Telmex, 5.4

Tabla: Presenta los datos de todos los registros en una tabla, y puede seleccionarlos, ordenarlos 0
imprimirlos.

Archivo: Exporta los datos del archivo elegidos, en un formato de texto y tabulador. Tendré& que escribir
el nombre del archivo en que se exportan.

Cuando desea compartir la informacion que tiene en este Sistema con otras Aplicaciones, esta funcion le
permite exportar la informacién en un formato usual para importarla en Bases de Datos, Hojas de Calculo
electrénicas, Directorios de Palm, Outlook , etc.
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Modifica: Permite modificar todos o algunos de los datos elegidos en forma masiva, es decir, cambiando su
actual contenido por otro, igual para todos, que usted define. Resulta muy conveniente para cambiar muchos
Registros en forma automdtica, aunque debe usarse con cuidado porque los cambios aceptados son
irreversibles.

Para ello, una Tabla con todos los registros del archivo, presentando los datos que eligid, le permite

seleccionar cuéles registros se modificaran. Use la tecla Selecciona y establezca las condiciones para
escoger aquellos registros que desea modificar

Elige loz Registtos a modificar

Mombre Ubicacion Cargo -
‘Vadira Reves Pineda Clirica del Sur | Medica

Moizes Cangeco Castillo S.R.E. | Erpleado i
Jorge Pacheco Matus |Aurrera, 5.4,

Jorge Pacheco Cazanova Alianza Camionera

Femando Cardiel Nufiez Telmer, 5.4,

Karina Pazzi Rallestarns: Mentn del M1F

Al terminar, se pregunta si procede a elegir lo(s) dato(s) que se modificardn o cancela la modificacion. Si
opta por continuar, se pregunta en cada dato si desea modificarlo; y para cada dato modificado aparece al pie
un campo en el que escribe el nuevo contenido de este dato, en todo los registros seleccionados del archivo

Finalmente se confirma si desea realizar la modificacion que ha programado: Acepta, 6 se anula la operacion,
tocando la tecla Cancela

Elimina: Permite eliminar todos o algunos de los registros del archivo elegido, en forma automética.

Para ello, una Tabla con todos los registros del archivo, presentando los datos que eligid, le permite
seleccionar cuales registros se eliminaran. Use la tecla Selecciona y establezca las condiciones para

escoger los registros que borra.

Finalmente se confirma si desea eliminar los registros seleccionados: Acepta, 6 se anula la operacion,
tocando la tecla Cancela
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V1.7 - RESUMEN DE COMANDOS

El siguiente cuadro resume la forma en que se manejan las ventanas y elementos de pantalla del Sistema,
usando el teclado 6 raton. La intencion de este resumen es facilitar el aprendizaje de los comandos, y quiza
una copia de estas hojas le sea util para familiarizarse con el Sistema las primeras ocasiones que lo use.

Teclas Operacion Ventanas
Texto Lista Menu
Opcidon
| Memo Tabla Teclas
TAB mueve entre Objetos X X X
Flechas mueve cursor X X X X X X
ALT + Letra |Activa Control X X
Intro punto y aparte X X
Intro activa o elige X X X X
ESC termina X
Inicio mueve cursor a inicio | X X X X
Fin mueve cursor al final X X X X
RePag mueve pagina arriba X X X X
AvPag mueve pagina abajo X X X X
Shift Mayusculas X X
Blog Mayus | Mayusculas siempre X X
BackSpace |borra letra izquierda X X
Del borra letra derecha X X
Insert Inserta, sobrescribe X X
F1 Ayuda de manejo X X X X X
F2 Edita X




